Stupné pripravy ocelovych povrchii definuje norma €SN EN 1SO 8501-1
PFiprava ocelovych povrchi pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych vyrobkii -
Vizualni vyhodnoceni Eistoty povrchu - Cast 1: Stupné zarezavéni a stupné pFipravy
ocelového podkladu bez povlaku a ocelového podkladu po uplném odstranéni predchozich
povlaka

Tato norma rozliSuje 4 arovné pripravy povrchu (€istoty povrchu) dosaZitelné tryskanim
(otryskavanim)

stupefi Sa 1 - LEHKE OTRYSKANI

e povrch bez viditeIné mastnoty, olej, rzi, natéru a cizich latek

e odstranény musi byt volné (nepfilnavé) okuje, volna rez a nepf¥ilnavé zbytky starych
natéra

e pevné drZici vrstvy okuji, rzi a natért mohou na povrchu zistat, pokud je nelze
snadno odloupnout ani tupym nastrojem

stupefi Sa 2 - DUKLADNE OTRYSKANI

pfFi pohledu bez zvétSeni musi byt povrch Cisty, zbaveny vétSiny viditelnych necistot
musi byt odstranéna vétsina okuiji, rzi a starych natéra

nejméné 70 % povrchu musi byt zcela bez viditelnych zbytku

drobné a pevné drZici zbytky rzi, okuji nebo natérti mohou zistat, ale pouze v
hlubSich prohlubnich a pérech kovu

stupefi Sa 2 ;,, - VELMI DUKLADNE OTRYSKANI

e povrch musi byt zcela Cisty, bez viditelnych stop mastnoty, olejd, prachu a necistot.

e okuje, rez, staré natéry a cizi latky musi byt odstranény tak dokonale, aby zbyvajici
stopy byly viditelné pouze jako lehké stiny nebo skvrny.

® nejméné 95 % povrchu musi byt zcela Cisty

e povoleno: PFipustné jsou pouze mirné barevné odstiny (stiny, pruhy, skvrny)
zpusobené strukturou podkladu nebo zbytky oxidl v pérech kovu.

stupefi Sa 3 - OTRYSKANI NA VIZUALNE CISTY OCELOVY POVRCH

povrch musi mit jednotny, Cisté kovovy lesk a vzhled.

musi byt stoprocentné odstranény veSkeré okuje, rez, natéry a jakékoliv necistoty.
povrch je ze 100 % cCisty

na povrchu nesmi zlistat Zadné stopy po necistotach, stiny ani zbarveni, a to ani v
porech &i prohlubnich
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